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DETAL "A" ZESTAWIENIE STALI PROFILOWEJ
WIDOK BARIERKI 1:20 DEUGOS__ ILORG [szt CEZR
ELE- JEDN. TSZTUR CALK
POZ. PROFIL [m] W1 EL MENTY CALK [ka/m] [kal [kal
1|rura 51/4 1,513 1 1 1 4,64 7.02 7,02
1a/rura 51/4 0,130 1 1 1 4,64 0,60 0,60
2|rura 51/4 2,845 1 1 1 464  1320] 13720
@@ rura 951/4 2a/rura 51/5 2,580 1 1 1 564 1455 14,55
nri— L=1513 * 3/rura kw. 30:30x3 1,004 12 1 12 2,36 258 3098
nr2— L=5563 - 4/rura kw. 30303 0,675 2 1 2 2,36 1,59 3,19
2 5rura kw_3030x3 0.880 6 1 6 2,36 208 1246
. | < 6lrura kw. 20603 0.705 2 1 2 3,53 2,49 4,98
K 3 S . 7|rura kw. 30:x30x3 0,949 1 1 1 3,53 3,35 3,35
****************************************** = 8rura kw. 30G0G 0,140 2 1 2 3,53 0,49 0,99
| S 34 g w@ 9|bl. 3x150 0,880 3 1 3 353 311 933
il A 6x120x1508% 10[bl._3x150 0,705 2 1 2 353 2,49 4,98
n 11]bl. 6351 0,949 4 1 4 2,40 2.28 9,12
| 12[bl. 6x120 0675 2 1 2 5,65 3,82 7,63
1] | 13 Kotwa M12/50 - 24 1 24
t k 30x3 n Ciezar catkowity [kg]| 122,38
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